Produktdatenblatt

Quick Power mit Harter

Pastoser, schnell aushartender Zweikomponentenklebstoff
auf Epoxidharzbasis

Spezifische e Schnell aushirtend
Eigenschaften e Leicht thixotrop
¢ Fugenfiillend
¢ Ausgezeichnete Bestindigkeit gegen Benzin und Ol
Produkt- Quick Power mit Harter ist ein bei Raumtemperatur schnell aushartender, pastéser Allzweck-Zweikomponenten-
beschreibung klebstoff fir industrielle Anwendungen.
Der Kiebstoff zeichnet sich durch gute Kontakthaftung und Zahigkeit aus und eignet sich zum Verbinden einer
Vielzahl von Metallen, Keramik, Glas, Gummi, harten Kunststoffen und der meisten gebrauchlichen Materialien.
Produktdaten
Eigenschaften Harz Harter Gemischter
Klebstoff
Farbe (visuell) weisse Paste graue Paste graue Paste
Dichte ca. 1,65 ca. 19 ca. 1,8
Viskositat (Pas) thixotrop thixotrop thixotrop
Gebrauchsdauer (100 gm bei 25°C) - - 4 - 8 Minuten
- Verarbeitung Vorbehandlung

Voraussetzung zum Erreichen fester und dauerhafter Verklebungen ist eine zweckmassige Vorbehandlung der

Klebflache.

Die Klebflachen werden am besten mit einem guten Fettldsungsmittel wie z.B. Aceton, oder einem
firmenspezifischen Fettldsungsmittel griindlich von O, Fett und Schmutz gereinigt.

Alkohol, Benzin oder Lackverdiinner sollten hierfiir nicht verwendet werden.

Beste Festigkeiten werden erreicht, wenn die entfetteten Klebflaichen mechanisch aufgerauht oder chemisch
vorbehandelt (“pickling-beizen") werden. Nach dem mechanischen Aufrauhen ist ein nochmaliges Entfetten

unerlasslich.

Mischungsverhaitnis

Gewichtsteile

Volumenteile

Harz
Harter

100
100

100
87 - 100"

Harz und Harter sollten sorgféltig gemischt werden bis sie eine homogene Masse ergeben.




Maschinelle Verarbeltung

Zur Verarbeitung grosser Klebstoffmengen wurden von spezialisierten Firmen Dosier-, Misch- und

Auftragsgeréte entwickelt.

Reinigung der Werkzeuge

Alle Werkzeuge werden am besten mit heissem Wasser und Seife gereinigt, bevor Klebstoffriicksténde anhérten
kénnen. Das Entfernen bereits geharteter Riickstande ist miihsam und zeitraubend.

Bei Verwendung eines Lésungsmittels wie beispielsweise Aceton sind die Gblichen Vorsichtsmassnahmen zu
beachten. Ausserdem ist der Kontakt mit Haut und Augen zu vermeiden.

Hértungsbedingungen

Temperatur °C 10** 15 23 40 60 80
Hartungsdauer Stunden 12 4 1 - = -
Minuten - - - 20" 5" 3

ZSF = Zugscherfestigkeit.

* Die angefilhrten Werte beriicksichtigen nicht die Zeit, die zur Erwérmung der zu verbindenden Werkstiicke
bendtigt wird.

** Hartungstemperaturen von 10°C und weniger fiihren zu unterdurchschnittlichen Ergebnissen. Diese
kdnnen durch Nachhirtung bei héheren Temperaturen verbessert werden.

Typische
Hartungs-
eigenschaften

Falls nicht anders angegeben, wurden zur Ermittlung der untes angegebenen Werte Standardpriifkorper aus
Aluminiumlegierung mit den Massen 170 x 25 x 1,5 mm verwendet. Die Uberlappungsfldche betrug jeweils
12,5 x 25 mm.

Die Werle wurden nach Standardpriifverfahren an typischen Produktionschargen bestimmt. Sie dienen
ausschliesslich der technischen Information und stellen keine Produktspezifikation dar.

Typische Mittelwerte der Zugscherfestigkeit verschiedener Metallverklebungen (ISO 4587)

Hartung: 24 Stunden bei 23°C; Priiftemperatur: 23°C
Vorbehandlung - Sandstrahlung

Rostfr. Stahl V4A

Verzinkter Stahl

N/mm 2 0 5 10 15 20 25 30




